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1. Общие сведения

Электромагнитные клапаны широко используются в нефтехимической, газовой, фармацевтической, 
военной, резиновой и других отраслях промышленности в звеньях управления технологическим 
процессом потоком текучей среды, расходом, давлением, логическими сигналами и т.д. 
Оборудование может устанавливаться во взрывоопасных зонах класса 1 или 2 в соответствии с ГОСТ 
31610.10-1-2022 (IEC 60079-10-1:2020), в которых возможно образование взрывоопасных смесей 
категорий IIС, IIВ или IIА по ГОСТ 31610.20-1-2020 (ISO/IEC 80079-20- 1:2017), или зонах 21 и 22 
согласно ГОСТ 31610.10-2-2017/IEC 60079-10-2:2015, в которых возможно образование 
взрывоопасных смесей категорий IIIC, IIIB или IIIA. 

Ех-маркировка по ГОСТ 31610.0-2019 (IEC 60079-0:2017): 
 1Ех db IIC T6/Т5 Gb X 

  Ех tb IIIC T80 оС/ T95 оС Db X

Температурный класс Температура окружающей среды 

Т6 -60 ℃ ~ 40℃;

Т5 -60 ℃ ~ 65℃;

Взрывозащищенность обеспечивается видами взрывозащиты: «оборудование с защитой от 
воспламенения пыли оболочками «t» по ГОСТ IEC 60079-31-2013), «взрывонепроницаемые оболочки 
«d» по ГОСТ IEC 60079-1-2013, а также выполнением конструкции в соответствии с требованиями 
ГОСТ 31610.0-2019 (IEC 60079-0:2017). 

Специальные условия применения «Х». Знак Х, стоящий после Ех-маркировки электромагнитного 
клапана, указывает на специальные условия применения, заключающиеся в следующем: 
• ремонт и проверка взрывонепроницаемых соединений согласно документации изготовителя

Dingzhou Yufei Electronic Technology Co;
• монтаж и эксплуатация электродвигателя строго в соответствии с эксплуатационной

документацией Dingzhou Yufei Electronic Technology Co;
• ввод кабеля осуществляется только через кабельные вводы во взрывозащищенном

исполнении, которые имеют действующий сертификат соответствия и соответствующие вид и
уровень взрывозащиты, подгруппу газа и/или пыли, степень защиты оболочки от внешних
воздействий (IP), диапазон температур окружающей среды при эксплуатации не ниже
параметров для электромагнитного клапана;

• для крепления элементов взрывонепроницаемых оболочек требуется применять болты,
имеющие предел прочности не менее 700 МПа, предел текучести не менее 450МПа (класс А4-
70);

• Необходимо использовать высокотемпературные кабели, которые соответствуют
температурному классу оборудования;
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2. Основные параметры 

Название: электромагнитный клапан модели S05 
Модель: S05BS832ALDA24N3.7D 
Производитель и торговая марка: Dingzhou Yufei Electronic Technology Co., Ltd. (JHJ) 
Номинальное напряжение:  

 
  
 
 
 

Номинальная мощность, Вт:  

1,8 3,7 10,0 15 

 x   

Материал оболочки распределителя(клапана): 

 

 
 

 
Материал оболочки катушки: 

 
 
 

Размер подключения пневматических портов: 

Электрическое подключение: 

 
 
 

Диапазон температуры окружающей среды при эксплуатации: -60 ℃ ~ 65℃ (для Т5); -60 ℃ ~ 40℃ (для 
Т6); 
Температурное исполнение кольцевых уплотнений клапана DA: -60 ℃ ~ 130℃; 
Максимальное усилие: 15 Н; 
Рабочее давление: 0…10 бар; 
Номинальный диаметр DN, мм: 1,5; 
Степень защиты IP: IP66/67 
Количество срабатываний: 3~5 миллионов раз 
ПОЛНАЯ структура условно обозначения приведена в Приложении 3. 

 

24 В постоянного тока 220 В переменного тока 

X  

110 В постоянного тока 110 В переменного тока 

  

Нерж. Сталь Алюминиевый сплав 

˟ (BS)  (BA) 

Нерж. сталь  Алюминиевый сплав 

˟ (Х) без обозначения (А)  

1/4” NPT ANSI 1.20.3 1/4" ISO228/1 

x  

1/2" NPT 1/2" ISO228/1 

  

1/2" NPT M20 × 1.5 

x  
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3. Установка 

Если не указано иное, клапаны будут работать надлежащим образом при установке в любом 
положении. Для оптимизации характеристик и срока службы электромагнитные клапаны следует 
устанавливать вертикально вверх, чтобы избежать накопления посторонних частиц в зоне сборки 
электромагнитного клапана. 

ПОДКЛЮЧЕНИЕ ЛИНИИ: подключите систему трубопроводов клапана в соответствии с 
маркировкой на корпусе клапана. Намотайте только соответствующее количество сыромятной ленты 
на наружную резьбу воздушной линии. Если сыромятная лента используется в резьбе 
электромагнитного клапана, сыромять может попасть внутрь клапана и вызвать сбои в работе. 
Избегайте деформации трубопровода, используя правильную опору и трубопровод. Не используйте 
клапан или электромагнитный клапан в качестве рычага при затягивании трубопровода. Гаечный 
ключ следует прикладывать к корпусу клапана или трубопроводу как можно ближе к фитингу. 

Указание: Для защиты электромагнитного клапана установите подходящий сетчатый фильтр как 
можно ближе к впускной стороне клапана. Регулярно очищайте его в соответствии с 
эксплуатационными характеристиками. 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Чтобы предотвратить возможные травмы или материальный ущерб, перед 
проведением технического обслуживания электромагнитных клапанов отключите питание, сбросьте 
давление в клапане, включите и слейте жидкость в безопасное место. 

ПРИМЕЧАНИЕ: Ремонтнику не нужно снимать клапан с трубы! 
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4. Установка и обслуживание 

4.1. Установка электромагнитного клапана катушкой вверх, и поддерживание вертикального 
положение, электромагнитный клапан по стрелке должен соответствовать направлению 
потока в трубопроводе. 

4.2. Электромагнитный клапан должен эксплуатироваться при условии, что напряжение питания 
является номинальным напряжением; допускается 15% -10%. 

4.3. Рабочая среда электромагнитного клапана должна быть чистой и свободной от примесей, 
внутренние части электромагнитного клапана и фильтры необходимо регулярно очищать. 

4.4. В случае отказа электромагнитного клапана, для обеспечения нормальной работы системы, 
лучше всего установить обходное устройство. 

4.5. Трубопровод должен быть очищен, на паропроводе устанавливаются сифоны. 
4.6. Клапан не может быть установлен на трубопроводе в низкой вогнутости, чтобы не 

предотвратить действие из-за осаждения парового конденсата в клапане. 
4.7. В трубопроводе не должно быть обратного перепада давления. Перед официальным вводом 

в эксплуатацию необходимо несколько раз подать напряжение для достижения нужного 
значения. 

4.8. В случае недостаточной жесткости трубопровода, рекомендуется закрепить трубопровод 
перед клапаном, чтобы не вызвать вибрацию при работе электромагнитного клапана. 

4.9. Выбор, монтаж, эксплуатацию и техническое обслуживание должен осуществлять только 
квалифицированный, обученный, уполномоченный и компетентный персонал согласно 
соответствующим нормам, правилам и законодательным актам. При монтаже, эксплуатации 
и техническом обслуживании следует применять методы установившейся практики.  

4.10. Номера штуцеров для подсоединения труб нанесены на корпус клапана. Штуцеры 
клапана имеют фрезерованную резьбу. Если используются составы для уплотнения резьбы, 
следует проявлять осторожность и обеспечить, чтобы эти уплотнительные материалы не 
попали в клапан. Изготовитель настоятельно рекомендует, чтобы трубопроводная арматура 
с резьбой NPT была уплотнена в штуцерах с помощью резьбового герметика Loctite 577 или 
его аналога и не использовалась тефлоновая лента. Во избежание повреждения 
оборудования не превышайте допустимый момент при затягивании трубных соединений.  

4.11. Узел электромагнитного клапана можно монтировать в любой ориентации. Корпус 
клапана может поставляться с резьбовыми монтажными отверстиями, которые могут 
использоваться совместно с проставками, шпильками и гайками для размещения клапана на 
крепежной пластине или на поверхности оборудования. Клапан можно крепить на 
оборудовании за корпус, чтобы размещение кожуха электромагнита было удобным для 
подвода кабеля. 

4.12. Испытания после монтажа или технического обслуживания  
Прежде чем подавать на клапан давление, следует проверить правильность 
функционирования клапана. С испытательной целью подайте несколько раз напряжение на 
электромагнитный клапан и послушайте, щелкает ли он. Клапан должен срабатывать при 
напряжении, сниженном относительно номинального на 15%. Клапан должен отключаться при 
напряжении, превышающем 12,5% номинального. По окончании работ по техническому 
обслуживанию важно выполнить полное функциональное испытание электромагнитного 
клапана аварийного отключения. 

4.13. Техническое обслуживание  
Электромагнитный клапан, используемый в системе аварийного останова, является 
критически важным элементом с точки зрения безопасности. Если техническое обслуживание 
выполняется не персоналом компании Dingzhou Yufei Electronic Technology Co, это может 
привести к ухудшению функционирования и уровня полноты безопасности (SIL) клапана, а 
также к аннулированию гарантии и сертификации. Перед выполнением каких-либо работ по 
техническому обслуживанию необходимо сбросить давление технологической среды и 
принять меры по недопущению несанкционированного включения.  
Ограничения по вскрытию кожуха электромагнитного клапана действуют в случаях, если того 
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требуют правила выполнения работ; например, может потребоваться разрешение на 
выполнение работ, связанных с нагревом или применением пламени, свидетельство о 
проведении дегазации, выполнение гальванической развязки и т. д.  

4.14. Осмотр и очистка  
Клапаны рекомендуется периодически чистить. Объемы и продолжительность этих работ по 
техническому обслуживанию зависят от применения, окружающих условий, вида 
технологической среды и ее чистоты. Если после осмотра компонентов клапана были 
выявлены износ или повреждение деталей компания Dingzhou Yufei Electronic Technology Co. 
предлагает запасные детали для клапанов и комплекты уплотнений для соответствующих 
применений. Для получения поддержки свяжитесь с представителем компании Dingzhou Yufei 
Electronic Technology Co. 
Проверьте работоспособность клапана, подав через штуцер 1 среду под давлением до 10 бар 
(изб.) и установив напряжение питания на 15% меньшее номинального значения, указанного 
на этикетке электромагнитного клапана. Если при минимальном напряжении клапан не 
сможет «втянуться», может потребоваться дополнительная регулировка. 
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5. Схема подключения 

Электрическая схема этого изделия выглядит следующим образом: 
 

  
 

 
 
 
 
 

 L  N    PE  
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6. Предупреждения. 

6.1. Общие 
6.1.1. Частная разборка строго запрещена, ремонт должен выполняться профессиональным 

персоналом! 
6.1.2. Категорически запрещается открывать взрывозащищенную оболочку во взрывоопасной 

среде. 
6.1.3. При использовании данного изделия монтажник должен быть оснащен устройством 

ввода кабеля, получившим сертификат соответствия ТР ТС 012/2011 и имеющим 
маркировку взрывозащиты не ниже, чем у данного изделия, а также устанавливать и 
использовать его в соответствии с положениями руководства. 

6.1.4. Для обслуживания взрывозащищенной оболочки необходимо обратиться к данному 
производителю. 

6.1.5. К обслуживанию клапана допускаются специально обученные лица не моложе 18 лет, 
ознакомленные с настоящим руководством по эксплуатации и прошедшие инструктаж по 
технике безопасности. 

6.1.6. В процессе работы должны соблюдаться правила безопасности, разработанные 
эксплуатирующей организацией. 

6.1.7. Запрещается проведение работ, если клапан находится под давлением 
6.1.8. Техническое обслуживание клапана должно производиться в сроки, предусмотренные 

графиком, составленным предприятием, эксплуатирующим и обслуживающим объект, на 
который устанавливается клапан. 

6.2. Требования к надежности, перечень критических отказов; параметры предельных                 
состояний. 

6.2.1. Требования к надежности: Назначенный ресурс: 3~5 миллионов срабатываний; 
Назначенный срок службы – 10 лет или достижение назначенного ресурса (что наступит 
быстрее). 

6.2.2. Критерии предельных состояний 
- нарушение целостности корпусных деталей; 
- нарушение целостности заземления; 
- предельный износ уплотнительных поверхностей в затворе; 
- поломка катушки; 
- разрушение защитной арматуры или нарушение целостности оболочки кабеля; 
- снижение электрического сопротивления (прочности) изоляции ниже допустимых 
значений; 

6.2.3. Перечень критических отказов: 
- пропуск среды через затвор больше допустимого; 
- непроход среды через затвор при подаче напряжения на электромагнитную катушку; 
- утечка среды через прокладочные соединения. 
Предельные состояния предшествуют отказам. 

6.2.4. Перечень критических отказов: 
Перечень возможных ошибок персонала (пользователя), приводящих к аварийным 
режимам оборудования. действие в аварийных ситуациях. 
Работа с оборудования запрещается: 
- при давлении выше рабочего; 
- при максимальной температуре выше допустимой для оборудования, находящегося 
под давлением (допустимая температура - температура, при которой допускается 
эксплуатация оборудования); 
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- при обнаружении неплотностей, разрыва уплотнительных деталей (предельный износ 
уплотнительных деталей); 
- при снижении электрического сопротивления изоляции (электрической прочности), при 
котором допускается эксплуатация оборудования; 
- при ошибках монтажа и игнорировании требований взрывозащиты; 
- монтаж оборудования при отсутствии маркировки; 
- при возникновении пожара, непосредственно угрожающего оборудованию. 

6.2.5. Действие в аварийных ситуациях 
В случае возникновения аварийной ситуации, инцидента (поломка деталей изделия, 
утечки рабочей среды) немедленно прекратить работу, уведомить руководителя работ и 
действовать согласно полученным указаниям, сбросить давление в системе до 
атмосферного. 
В случае возникновения пожара необходимо: 
прекратить все технологические операции; 
сообщить о пожаре; 
-отключить электроэнергию; 
принять меры к удалению людей из опасной зоны; 
умело и быстро выполнить обязанности, изложенные в плане ликвидации аварий; 
изолировать очаг пожара от окружающего воздуха; 
горящие объемы заполнить негорючими газами или паром; 
принять меры по искусственному снижению температуры горящего вещества. 
В большинстве случаев горение ликвидируется одновременным применением 
нескольких методов. 

6.2.6. Локализация вредных производственных факторов 
При установке оборудования, должна быть рассмотрена необходимость использования 
в зоне локализации возможной аварии элементов локализующей системы 
безопасности, выполняющих следующие основные функции: 
обеспечена герметичность; 
организован отвод утечки взрывоопасной среды; 
отвод тепла; 
контроль концентрации взрывоопасных газов; 
поддержание концентрации взрывоопасных газов и аэрозолей
 ниже нижнего концентрационного предела распространения пламени. 
Применение (неприменение) этих или других функций устанавливается проектом. 

6.2.7. Возможные неисправности и методы их устранения 
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6.2.8. Рабочие среды: чистота и ограничения по внешним условиям 

 

 
 В клапанах установлены разные типы уплотнений, соответствующие разным 
назначениям, температурам и рабочей среде. В номере модели клапана, который 
выгравирован на корпусе, закодированы также типы уплотнений. Монтажнику и 
оператору следует принять меры по обеспечению фильтрования технологической 
среды. При работе с воздухом и газовыми средами следует обеспечить фильтрацию 
частиц размеров свыше 40 мкм. Перед монтажом из системы перекачивания среды 
следует сбросить давление и удалить загрязнения.  
При температурах окружающей среды не ниже 5 ℃ допускается уровень относительной 
влажности до 100%. Во избежание замерзания внутренних компонентов при 
температурах ниже 5 ℃ относительная влажность окружающей среды должна равняться 
нулю. Давление в клапане не должно превышать уровень, заданный в номинальных 
характеристиках модели, т. к. превышение давления может повлиять на безопасность 
функционирования клапана. 

 

Внешнее 
проявление 
неисправности 

Возможная причина неисправности Устранение 

Клапан 
не закрывается 

Отсутствие напряжения питания Проверить правильность и надежность 
подключения кабеля в клеммной коробке 

Пониженное напряжение питания в сети 
выходит за допустимые пределы 

Проверить значение напряжения в сети 

Пропуск среды в 
закрытом 
состоянии 

Негерметичность Выполняется сервисной организацией 

Неполное 
открытие или 
закрытие 
клапана 

Заклинивание вследствие попадания 
мусора или других инородных предметов 

Если клапан гарантийный - направить его в 
адрес изготовителя для устранения причин, 
вызвавших заклинивание. Если клапан   не   
гарантийный,   то клапан следу разобрать, 
прочистить и удалить мусор. 
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7. Маркировка, упаковка, транспортировка, хранение 

7.1. Знаки 
7.1.1. Каждый электромагнитный клапан должен иметь маркировку в виде символа 

взрывозащиты на видном месте в основной части. 
7.1.2. Каждый электромагнитный клапан, поставляемый с завода, должен иметь заводскую 

табличку на видном месте на корпусе, на которой должно быть указано следующее: 
a) Номер и название модели; 
b) Номинальное рабочее напряжение; 
c) Маркировка взрывозащиты;  
d) Номер сертификата взрывозащиты;  
e) Название производителя; 
f ) Дата изготовления или номер изделия; 
g) диапазон температур окружающей среды при эксплуатации; 
h) предупредительная надпись: “Запрещено открывать крышку при включенном питании; 
После отключения питания вскрытие крышки допускается через 35 минут!”; 
i) единый знак обращения продукции на рынке государств–членов Евразийского 
таможенного союза, согласно п.1 ст. 7 ТР ТС 012/2011; 
j) специальный знак взрывобезопасности, согласно Приложению 2 ТР ТС 012/2011; 

7.2. Упаковка 
Упаковка электромагнитного клапана должна соответствовать положениям ГОСТ 23216-
78. 

7.2.1. Электромагнитные клапаны должны быть упакованы в заводскую коробку для 
предотвращения повреждений при транспортировке и защиты от влаги и пыли. 

7.2.2. Упаковка электромагнитных клапанов должна быть пригодна для транспортировки 
наземным и водным транспортом. 

7.2.3. На внешней стенке ящика должна быть четкая и прочная маркировка с текстовым 
символом, содержание которого должно включать: 
a) Название производителя или торговая марка; 
b) Имя и адрес получателя; 
c) Модель и название продукта;  
г) Количество продуктов; 
д) Габариты коробки "Д х Ш х В" и вес брутто; 
f) Текстовые символы, такие как "вверх", "бояться влаги", "соблюдать осторожность" и 
т.д. 

7.2.4. К изделию прилагаются следующие документы: 
a) Сертификат соответствия продукции; 
b) Копия сертификата соответствия взрывозащищенности; 
b) Руководство по эксплуатации изделия. 

7.3. Транспорт  
Во время транспортировки электромагнитный клапан следует защищать от дождя и 
снега. 

7.4. Хранение 
7.4.1. Электромагнитный клапан хранится на складе с циркуляцией воздуха, без капель воды и 

проникновения жидкости, температура -60 ℃ ~ 80 ℃, относительная влажность не более 
90%. 

7.4.2. Назначенный срок хранения – 3 года. 
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7.4.3. Окружающая среда, в которой хранятся электромагнитные клапаны, не должна 
содержать агрессивных газов, разрушающих металлы и изоляционные материалы. 
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8. Гарантийные обязательства 

8.1 На соленоидные клапаны нашего производства, мы предоставляем стандартную 
гарантию не менее одного года или 8000 часов эксплуатации. Расширенная гарантия 
предоставляется по запросу. 
. 
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Приложение 2 

Контактные данные изготовителя: 
Изготовитель: Dingzhou Yufei Electronic Technology Co. 
Адрес: No.9 Shuangtian Industrial Park, Dingdingdian Town, Dingzhou, Hebei Province, Китай. 
Контакты изготовителя: Тел: 18611074264 Email: 149083731@qq.com 
Если у вас есть вопросы по данному оборудованию или использованию аномалий, пожалуйста, 
свяжитесь с нами. 
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Приложение 3 

Структура условного обозначения S05 
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